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Oversigt over Spæncom overflader Planhed på 1 meter retskinne Porer mv. Toppe /grater 

Overflade 
betegnelse 

Intern beskrivelse  
flade / f.eks. element 

 
BipsA24 

Generelt Formsamling 

størrelse 
mm 

max antal 
pr 10 m2 

porer skal 
udfyldes når 

lokal plan- 
afvigelse 

mm 
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lokal plan- 
afvigelse  

mm 

Plan-
afvigelse 

mm 
max 

hældning 

lokal 
plan- 

afvigelse 
mm 

form spartles 
max 

hældning 

SpO 1 
formglat uden mønstre –  

må normalt ikke repareres. 
Synlig glat formside  

 
BO S – N, ingen 

overfladebehandling ± 1 
jævnt 

stigende 
± 1 1:100 1 – 3 50 

> 3 mm 
antal > 50 

0,2 til –1 0,2 til -1 

SpO 2 
formglat uden mønstre –  

må normalt ikke repareres. 
Synlig glat formside – afsyret 

BO S – N, ingen 
overfladebehandling 

± 1 
jævnt 

stigende 
± 1 1:100 1 – 3 50 

> 3 mm 
antal > 50 

0,2 til –1 0,2 til -1 

SpO 3 

frilagt formside -  
jævn til glat. 

Frilagt formside 
forside 

BO S – N, ingen 
overfladebehandling 

± 3 
jævnt 

stigende 
± 1 ingen krav 0 – 10 200 > 10 mm  0 til –1 ± 3 

SpO 7 
finglittet - opside 

glat uden mønstre. 
må normalt ikke repareres. 

BO S – N, ingen 
overfladebehandling 

± 3 
jævnt 

stigende 
± 2 1:100 0 – 3 50 

> 3 mm 
antal > 50 

0,2 til –1 0,2 til -1 

 
SpO 13 

  

BO I – L, til videre 
efterbehandling 

         

Overfladestyrke generelt 0,8 MPa.   Der må ikke være afsmitning fra overfladen. 

       
 


